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— For the USA

FEDERAL COMMUNICATIONS COMMIS-
SION RADIO FREQUENCY INTERFERENCE
STATEMENT

This equipment has been tested and found to comply with
the limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15
of the FCC Rules.

These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference when the equipment is oper-
ated in a commercial environment.

This equipment generates, uses, and can radiate radio
frequency energy and, if not installed and used in ac-
cordance with the instruction manual, may cause harmful
interference to radio communications.

Operation of this equipment in a residential area is likely to
cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

Unauthorized changes or modification to this system can
void the users authority to operate this equipment.

Use only I/O cables that have been designed and manufac-
tured specifically for this device.

—For Canada
CAN ICES-3 (A)/NMB-3(A)

—For California

A WARNING: This product can expose
you to chemicals including lead, which is
known to the State of California to cause

NOTICE
Grounding Instructions

In the event of a malfunction or breakdown, grounding
provides a path of least resistance for electric current to
reduce the risk of electric shock. This tool is equipped
with an electric cord having an equipment-grounding
conductor and a grounding plug. The plug must be
plugged into a matching outlet that is properly installed
and grounded in accordance with all local codes and
ordinances.

Do not modify the plug provided - if it will not fit the
outlet, have the proper outlet installed by a qualified
electrician.

Improper connection of the equipment-grounding con-
ductor canresultin arisk of electric shock. The conductor
with insulation having an outer surface that is green with
or without yellow stripes is the equipment-grounding
conductor. If repair or replacement of the electric cord
or plug is necessary, do not connect the equipment-
grounding conductor to a live terminal.

Check with a qualified electrician or service personnel
if the grounding instructions are not completely under-
stood, or if in doubt as to whether the tool is properly
grounded.

Use only 3-wire extension cords that have 3-prong
grounding plugs and 3-pole receptacles that accept
the tool's plug.

Repair or replace damaged or worn out cord imme-
diately.

cancer and birth defects or other repro-
ductive harm. For more information go
to www.P65Warnings.ca.gov.

—For EU Countries
WARNING

Thisis a Class A product. In adomestic environment
this product may cause radio interference in which
case the user may be required to take adequate
measures.

Operating Instructions

KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas and benches
invites accidents.

DON'T USE IN DANGEROUS ENVIRONMENT. Don't use
power tools in damp or wet locations, or expose them
to rain. Keep work area well lighted.

DISCONNECT TOOLS before servicing; when changing
accessories, such as blades, bits, cutters, and like.

REDUCE THE RISK OF UNINTENTIONAL STARTING. Make
sure the switch is in off position before plugging in.

USE RECOMMENDED ACCESSORIES. Consult the owner’s
manual for recommended accessories. The use of im-
proper accessories may cause risk of injury to persons.

NEVER LEAVE TOOL RUNNING UNATTENDED. TURN
POWER OFF. Don't leave tool until it comes to a com-
plete stop.

—For EU Countries
Manufacturer:

c € ROLAND DG CORPORATION
1-6-4 Shinmiyakoda, Kita-ku, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, 431-2103 JAPAN

The importer in the EU:
Roland DG Europe Holdings B.V.
Prof. J.H. Bavincklaan 2, 1183 AT, Amstelveen, The Netherlands




=2 1
Chapter T 71 HE it sneenesnsasnsnnsnnns 5
2R O A Al T 6
ERIE R 6

R I 8

B B i 9
Ol Tl 9
O R R R Tl 12
FUNCHON BT 13
ANOHEBEAFE S AT ... 14
Pour utiliser en toute SECUNMTE ... 21
FFUMEANO SR F I A 29
Chapter 2 71 ZHE .ot cceeee et e eeesaesneensansnsnnens 31
] e 32
O O R 32

A ZES B OIT O] L 33

T e 1 34
R Tl 34

A IS (BT B ) 34

] e B TR 35
Bl O AR 35

R S N L0 S N R 42

27| 2 S (YUE MM 2™E S 2ot HESHA 2H) L 44
OIE O SEBIUD vt vttt ettt et et e 46
[Media Setting] MO CHAH ... 46

OlC{ o & ([MediaSetting] BIT) oo 46

B 57
E AR AR A 57

QM EIAED SIE BEIE . 58
HEOTHSEE R B0 AFEl 60
HEEHAE L EGOIE = AE 61
AFEOIM TIOIE & F|H 62

R A B 63

E2 UA BRI D FA 64

OICIO] BRI 64

S 1001 1 66
R dL | 66
Chapter 3 RX| 2 : 84 Z[ X O] ME X cevvvviiniiiiiiiiininiineenn, 67
AT FHEEQI U FIEEX WA ... 68
T R B Ol 68

AT FEERIXR] WA BEH 69

MY SR GHOF o= Rl B 70
HISE H A T O M 70

B 72

TR ESIE QA FRIE40CHSH o 73
UES I E BRI IR E AR o, 74

OO /ORI ZE 2RI 74



J

>

O0000000000000000 ... e 75
Light Choke O O 0 T 0 ..ottt e 75

I 77
TS OE 2Ol EH ROt A R 77

i == s R 78
CEUNSNEEEMIHEE R R E R 83
CE SN Z2 BAILAEX LEER 83
A I A L 86
CEOITH LA 86

HE QFOIIH M| 89
SO M 92
NEZILIOI I WMl 94
ZZEHE VI AMESIR FSME TR ... 96
SR BELE AS - 96

B T 96
HINIZEALESIR L2 E R FAAS T 96
HINZEAESIR L2 ER FAAS 2 96
Chapter 4 EE I SN FHB} ..oviiiiiiiiiiiiic e 99
MBE M (Preset) AFE .o, 100
S AEE A A (Preset)Oll A 100

AL é@(Preset) B R T 102
AICO] BIE AIAR B 8 103
BTl SIE AIARIOIZE? | 103

OICIo] ol & Al AR 2 A 103
OlE S 0ICI S| AIAR A 105
EE}0|0101IA1 OIM PO HZ(BEE)HZT 106
OIM & A A ZE AR 106

B B RO O] AEE 107

LS B - = 108
QEHESE OIMO| QEB ER 108
QrEISE OIAHOIM @PEHS BECF ™ESHAH BEX 109

4 “_'é' %fz(uIEEX* S 109
A B8 2 ZHO SEAH B 111
Olclo] SOl LA SIS =0l ZH 111
EEOICIO AR 112
AZRBHII A2 AICI QM 112
FEXNI| 22 00| AFE/UEET| HH2 OICI] AFE ... 113

AZ 0|0 QM = EFA 114

oo @@ L =& SFa BEX] 115

AE[F BIEIO AR 116

HE T S B 117
HE AEO OHE SlERE 117
HE O A S o2 DO 7} GAX = AE WX ... 117

HE RAOIM B 118
FEobAHE ZOI ZH 120
HE S A B 121

QM P HEIC @EE B 122

RIP A™EECH 77|12 HE A M 124



s BEEZ7Is HE B0 125

HE ZUAMA ALY 2BVE EF 125
I R AHE S EH E R 128
QIMft HE S HEZ £ASHAT . 128
Crop Mark@b BHH QUAH Lo 128
RE I EAY 130
S EE Y HE 132
Crop MarkE At mf Qlaet HES @™ 28 ... 133
BICI EIO[ T BRI AR . 136
I = AH0| = SZHA| OICI] EHIO|FY HX AFE ... 136
"TU2" MER AL B0 Y HAIS] AR R 136

Chapter 5 BRIXFUIA ... ereeeeeeeneene. 139

B R B 140
A AR B 3 E Ol 140

QM & YT BF A MEH AP ZFOL 140
ZOFQUE AICIHO Qb HAl o 141
OlCj{E HAE Mot 2 2ol chet ™ &l 142

OIC O] REEF Ol 143
IR e A AR B 144
M A0 LS SR A 144

A 2E YR 4+ MEHEE ZI8) 144
ZI719] AIAELEE B 145

O MRS R 2O B 146
Chapter 6 M SHZ(FAQ) cevevieninieiiiinieieiineeeenrneeeenrececeneeceneneeeees 147
OIM E=HE SHO| EX| B8R . 148
QA Aot HEAHLL L2 EO0| HEILE B 148
AHMo| SOFMGIHLF D2X| O Z 149
OIA Al OJCIO 7} @B T = A 150

ﬂ%'OI AR HECAHUHIENRE ZR 150

A ] O B Al 152
O O 152
AICI DEI EEHA e B i 153
OICI B T T 153
AlC|0 330| BHIZX| %A BBEHE B 154

ojcjo 350 FEHX Egé’. .................................................... 154

TR E G ET O R e B i 155
CH R Gl OF & & 155
SIETZIHES] BROIK = E R 155

Z B Al 157
ERIEIASE R e AR 157
AICI SIEZF O = K| &= AR 158

njciof AEZES & 4 9= d2

Jo




Jo
R

S HAdIFS &AL+ H=EF 159
MESSAGE ... vt 160
R R A R 161

Chapter7 T R A . it reesaeseesaesnssnsnssnnas 165
QUM /AHE B 166

T B 166

Crop Mark AFEA] ZCH Q1M ZkS B 166

AL QM S OICIO AIEZE R 167
SO EOITHEN] .. 168
HESEUYBHS PO AR] .. 169
R AL 170

O] 2ME VS-640i/540i/300i2] 47tX] 220 CHSH ALS M EHAM
tX RElg FHESET| 6l ot B S AMEEILICE

VS -640i — 64-inch 22
VS -540i — 54 -inch 2
VS -300i — 30-inch 2

ot 0l EM2 tHFE2 82 VS-640iE LIEHE L Cf.

SlALOIE R ME O|F2 alld 274 &8 £ S5 dEYLCH

Copyright © 2013-2017 Roland DG Corporation

4

http://www.rolanddg.kr/



Chapter 1
=2 &=

R A Ol T S 6
ERIE R 6
I 8

o B o 9
T R Tl 9
O R Eh R Tl L 12
FUNCHON T o 13

INCHEBFALRE B ..o, 14

APour utiliser en toute SECUrité ... e 21

FlE UL MBOHUS S HDT A 29




= FHiinY
KT w2
™~ H_._mu
K Kr m 1
B o0 J—
- 3 ==
= o _T K= _._._
m_uDl o._O_H__o_._._ IO
(=]
K - = — T
R —— J il % w ]
T = Ul
: =
BNk % - 1 Myro
N . ® I =) _ Wonn
ie) M <k N oF Rl H_ 1 ) H_.H._Hﬂo:._
WE w3 B > _ 0 0 O
RO O TT 7 0l ol U X Ll R =
Ty T Ly g M F R
H_=__=___gol_ > zr K. i Y
-—_" 5 L O — =r e 1] __ KU -
™ 5 <0 = ol o T ] ol K LI
Blowo . _ hl ol =5 ]
RIT U [ 5] assl T ||l _uha_eqo_:_%w
o 2 o =7 ‘ A_ ol W w| = 2
=T iof o J|J T i =<
ol ] 20U
—_ Kl 1ol =
_.A . L .
ﬂ__ﬂﬂ SORT ol
=U® EN _
T oF L
Wl m = % w0 &
™0l \;\ MW= T
m_ /,L1¢J|L _
— = z w0
K =] H < :._m._ulxr:I
— [ st I~ O] gro<
h — n - oF = = —_
=< - w) w2 T e
-~ - ™ o 31 ==<0Hr - o
= = o a8l B 1
= HSofaES mHis o
il G. ol T | Z2OITOET S 00 o
= O ol gl T JdoTouRn W T< T
H| K k| <R N ITOT ™ 01 & 1 T




I
I
1o
02
o
¥
N
or

e 7] i/ =eIE = =5
Jd2|E TfE
CIOjS A T HA| BHE O WOl BA =9 Sl 2z
| EHOo x| &l Sh =3
e E

E2jjo|= 2=
e Al 71El 20|
=}o|Sots B2
Lict. 220[=9| &
g =L

=
| of
=5t 29 Mol Lha=of 9
au

7E A2IX|
HE S20|=2} Al
EZ{ Lfo| T} &b

ElHUASLIC

A

O|cjo] SH=
A C[o] ZhE A2 7F = &8 X[ X

S5 0C]0f o] JpEHRL2] H ek
o ®E0| ZEIE 3 =0 2
HES W BLICH

ojoj=gd

U AHE 225 0|7

25l 5|E{7t LI EE0f 9

suct

EHE
O|E[0{ 7} O| S 5t= B2 )L
Ct, 0|7} = &6l K| K| &4

AN

REE 1 g o AS FLU



Zso HY U IS

TS
CIAZEgo] —— HEATER &=
O EMolAM =& 'l O/c|of 5|8 A|ARIO
o 7|2t BEA|S2 L2 UHE = St Aut
O|n|X[Z2 HEAlELICH Ol MM BFE 2
W1200 mm Tof =E¥stH HE
—_ AFE] B4 El || C
BASE POINT B4z MEf 2 HE = L O
Base Point(&3 Al %
AR It LAEEH HS BASE HEATER \
=T 0 —_— PAUSE 7|
=l L|Ct FUNCTION PAUSE \ Ol RiS oAl =
)(|6I-|__| |-——|'. XI-50| Ql
FUNCTION 7| —f—o O = et =
=2E §E 22|y Al SX =S H=Z It
= - o ' HAE LT
v O-, -0
i - >
?st 4 M=ol = \/
2t =0} MENU o ENTER ENTER 7|
A Zp 2519 2
MENU 7| o o S?(I-g:oﬂ f}gétﬁz
ClYet MY olw2 & | EF o= =
ozt ct, SE[T]UP O\ BUSY :
O BUSY =
o] == 2laf 2 7
E} &bof o AL
SETUP g4z < o )
AlCio{ 7t SHtEA & -
&g 7 Fl L O}, N
AR Cursor 7| MEMA A94X| _
o stSof cist d¥g  Z2IBE 2 HUCH (ZRIES
Medstn ojcjo{E ojzst U LRSS 1= 0l F24
= =90 J|EF B0l Al USUEL) 77 EN 22O U
S| T}, oM HASO| Mus| ZukelL|Ct,
e =70
Ol EMOIAM =& T2 72t EAIS2 B2 J8 S 2 EAELCH

CMENUD MENU 7|
FUNCTION 7|
ENTER 7|
PAUSE 7|

A DO T Dursor |

SETUP
BUSY M=

BASE POINT 4=
HEATER =



@ [CUTTING MENU] Bl 2

MENU
MEDIA SETTING
o|® -
I @ > [SAVE] M7 =2 @ — [NAMES] HFE
VENU .2, [PreESET ]2, [lonn -
PRESET » [ 1| LoD » |F 1| NAMET o
|
o|®
®|®
IS)
[S) INAME1]8l & 2
@ — [NAMES] B+ 2
PRESET 1.2, [savE “ SET NAME )
5| save » F7S| NAME1 a NAMET o
ol ® O+ [LoaD] HIR= ®t®
|
@1@
SAVE “ SET NAME )
| NAMES d NAMES d
®© L~ INAMET] Bl 2 ’
@ —[DETAIL SETTING] B %2
MENU +].2, [ADJUSTBIDIR <
ADJUST BI-DIR » [* 1| TEST PRINT o
@I@
ADJUST BIDIR «¢]_® _[SIMPLE SETTING “
S| SIMPLE SETTING y["@ o J
®I® @ — [SETTING] Hl#2
ADJUST BI-DIR «#].®, [DETAIL SETTING “
DD 5| DETAIL SETTING »| '@ | TESTPRINT o
[ =
S) [TEST PRINT] Bl &= 2 ®I®
DETAIL SETTING <] ®© [vo. 1 No. 2 «*»| © [no. 3 No 4 <%
SETTING S |-15 -20 J"ST]-15 -20 o
®©L— [TESTPRINT] B2
@ — [SETTING] HI7 2
MENU %2, [caLiBRATION “
CALIBRATION » || TEST PRINT o
o|®
ol CALIBRATION ] ® [seTTING “
S| sETTING »['@ 000%  »oo0o% o
O L~ [TEST PRINT] HI 5 2
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A%
®I® @ — [TEST PRINT POS ] il 5.2
VENU -2, [suB VENU (+|.® [EDGEDETECTION 4%
SUB MENU » [~ | EDGE DETECTION »["@|ENABLE b ENABLE o
®I®
SUB MENU (2].® [SCANINTERVAL <%
(5| SCAN INTERVAL » ‘=" |oFF »OFF
®I®
SUB MENU +|.®_[VAcUUMPOWER :
F5| VACUUM POWER yo |0 » a0 o
®I®
SUB MENU ¢|.® [FuLwiotHs (P
5| FuLLwiDTH S e FL »RL o
®I®
SUB MENU «+|.® [PERIODIC CL. -
5| PERIODIC CL. »[S[NONE > NONE o
®I®
SUB MENU (¢]|.® [VEDARELEASE <%
{5| MEDIA RELEASE »["|DISABLE  » ENABLE o
S
®I®
SUB MENU +|.® [steer »].® [INTERVAL -
75| sLeer » "] INTERVAL " [somn raomn o
®I®
SUB MENU (TS
£5| SYSTEM REPORT J
o® @ [ [LIGHT CHOKE CL.] & [CHANGE INK SET] B2
SUB MENU +].®, [INKCONTROL +|_®_[EwPTY MODE -
ol® (5| INK CONTROL > EMPTY MODE »['@[sTop  »sTOP W
®I®
INK CONTROL IDS
&) CIRCULATE INK d
(1)
®I®
INK CONTROL -
Sy & INK RENEWAL o
®I®
INK CONTROL IES
)| LIGHT CHOKE cL. J
ol®
INK CONTROL «
25| CHANGE INK SET >
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® — [DRAIN BOTTLE] 5 2
SUB MENU ., [MAINTENANCE -
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(%2)
ol®
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@ L~ [EDGE DETECTION] M| 2

(1) ol Himes Y3 ZEIt CMYKLcLmMW(W Z2E), CMYKLCLMLKMT(MT 2E) =
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MENU %].D, [sysTEMINFO. 44| ® |MODEL <
SYSTEM INFO. » || MODEL » " | vs-640
D
SYSTEM INFO. 44| © [SERIALNO. <
SERIAL NO. » "= | zs00001
D
SYSTEM INFO. 4| ®© |INK <
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D
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®I® @ —» [MAC ADDRESS] M7 2
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[ ] Ml oD
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DD
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DD
NETWORK 4% [ _® | MAC ADDRESS <
MAC ADDRESS »|"@ |000086148C5F
® L [IP ADDRESS] Hl 52
@ — [OPTION DRYER] Bl 72
MENU 4% |2, [HEATER MENU 44| ®©_ |FEEDFORDRY “
HEATER MENU » | * 1| FEED FOR DRY »|"@ |[DISABLE » DISABLE «
®I®
HEATER MENU 44| ® |PREHEATING “
PREHEATING »[@ |30cC »30C p
D
oo HEATER MENU 44| ® |DRYING TIME «“
DRYING TIME » [ 1omin » 10min o
OD
HEATER MENU 4#| _© |OPTION DRYER “
OPTION DRYER »["@ |ENABLE b DISABLE
©L__+[FEED FOR DRY] M7 2
MENU <[ © |1 25 3EE 4EE
INK REMAINING » " [5Em cEm 7EE sEE
@@ @ —>[AUTO DISPLAY] 52
MENU ]2, [SHEET REMAIN 4
SHEET REMAIN » PRINT MEMO o
D
SHEET REMAIN 44| ®© |SETLENGTH «“
SET LENGTH » @ [00m »00m o
O D
D
SHEET REMAIN 44| ®_ |AUTO DISPLAY “
AUTO DISPLAY »|"@ |[DISABLE » DISABLE «
A L [PRINT MEMO] M52
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A&
OD L .
@ — [AUTO ENV. MATCH] MF 2 @ —[TEST PRINT 2] I 72
MENU 4| ® [cuTTING MENU 4| ® [PRINT-CUTAD.. «“
CUTTING MENU » [F 3| PRINT-CUT ADU. » [F5S| TEST PRINT o
® L MEDIA SETTING]
H72 D
| PRINT-CUT ADJ. 4| ® |F: 0.00 »0.00mm
| SETTING » [@>|s: 000 »0.00mm
DOD D
_[PRINT-CUT ADJ. «“
S| TESTPRINT 2 o
@ L [TEST PRINT] Hl 5 2
@ —[TEST PRINT 2] HI+ 2
| CUTTING MENU 4| ® [crop-cuTAD. «“*
5| CROP-CUT ADJ. » [F=S| TEST PRINT o
A
OD
| croP-cuTAD. 4| ® |F: 0.00 »0.00mm
S| SETTING » [&@&>|s: 0.00 »0.00mm o
DOD D
| crop-cuT ADL. «“
S| TESTPRINT2 o
L [TEST PRINT] Hl 52
@ —[SCAN SETTING] Bl 72
'«| CUTTING MENU «4| ® [caLBraTION «¢| ® [FEED SETTING Y
| CALIBRATION » [F- S| FEED SETTING » [ [000%  »0.00% o
A
OD
Y
®l® | CALIBRATION (% ]_® [scaANSETTING S
| SCAN SETTING »["@ [000%  »0.00% o
®©L > [FEED SETTING] HI 52
< CUTTING MENU «¢| ® [PreFEED «“
| PREFEED » "= |DISABLE  » DISABLE
DOD
< CUTTING MENU 4| ® [cuTTING PRIOR «“
| CUTTING PRIOR » 7@ | COMMAND » COMMAND «!
DOD
| CUTTING MENU 4| ® [AUTOENV.MATCH <%
5| AUTO ENV. MATCH » [T |ENABLE  » ENABLE &
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Function M|+

Euncrion)

@[ [CUT CONFIG] M7=

FUNCTION 44> | _© [BASE POINT <
BASE POINT «["@ |ALIGN POINT 1 o
(*3) (%3) (+4)
®I® @,—»[MANUAL CLIH=Z
FUNCTION 44 |2, [cLEANING “
CLEANING » [+7| TEST PRINT o
*3
(*3) ol
CLEANING “
| NORMAL CL. o
DD
CLEANING <
| MEDIUM CL. o
D DD
CLEANING “
| POWERFUL CL. o

CLEANING 4 L 4
| MANUAL CL.

[TEST PR\NT] w2

FUNCTION
SHEET CUT
(*3)
@@ @ [DRYER] M &2
FUNCTION 4% |_®_[HEATER CONFIG 4| _®© |PRINT “
HEATER CONFIG » [F= S| PRINT 35T »[f@ 35T ) 35C o
(DI(D
oo HEATER CONFIG 4% |_® |DRYER «
5|DRYER 40T » [ |40C » 40°C o
® L [PRINT] Hl 52
@[ [PRINT-CUT ADJ ] M2
FUNCTION 4% ]2, [cut conFie «“
CUT CONFIG » [<1|TEST CUT o
oL =2 (3
[BASE POINT] Hl (x3) oo
CUT CONFIG FORCE «
| FORCE 50qf » 50gf o
(DI(D
CUT CONFIG «“+ SPEED PP
| SPEED > 30cm/s » 30cm/s puj
(DI(D
CUT CONFIG « OFFSET «
| OFFSET » 0.250mm b 0.250mm
®I®
CUT CONFIG % |_®© |UP-sPEED «
| UP-SPEED »| @ |30cm/s » 30cm/s o
(DI(D
CUT CONFIG 4| _© [F:+0.30>+0.35mm «
| PRINT-CUT ADJ. » @ |5:-0.30>-0.30mm o

(*2) O|CjOo{ 7} = X]|
(*3) Base Point7t 4™ = X| &
(*4) O|C|0{ 7} ZHEE K|

[o] X=) o (=
L£|_7C:>|_I_ ﬂ,

o o
gl_ %T

@ L —»[TESTCUT] M7=
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= 8% BAMEX 5L

niclof Wu| 7t EAE of EAEL T}
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A Pour utiliser en toute sécurité

La manipulation ou l'utilisation inadéquates de cet appareil peuvent causer des blessures ou
des dommages matériels. Les précautions a prendre pour prévenir les blessures ou les dommages
sont décrites ci-dessous.

Avis sur les avertissements

Utilisé pour avertir l'utilisateur d'un risque de déces ou de blessure grave

& ATTENTION

en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

Utilisé pour avertir I'utilisateur d'un risque de blessure ou de dommage
matériel en cas de mauvaise utilisation de l'appareil.

A PRUDENCE * Par dommage matériel, il est entendu dommage ou tout autre effet
indésirable sur la maison, tous les meubles et méme les animaux
domestiques.

A propos des symboles

Le symbole /\ attire |'attention de I'utilisateur sur les instructions importantes ou les
A avertissements. Le sens précis du symbole est déterminé par le dessin a l'intérieur du
triangle. Le symbole a gauche signifie "danger d'électrocution.”

Le symbole ) avertit l'utilisateur de ce qu'il ne doit pas faire, ce qui est interdit. La chose
@ spécifique a ne pas faire est indiquée par le dessin a I'intérieur du cercle. Le symbole a

gauche signifie que l'appareil ne doit jamais étre démonté.

Le symbole @ prévient I'utilisateur sur ce qu'il doit faire. La chose spécifique a faire
% est indiquée par le dessin a l'intérieur du cercle. Le symbole a gauche signifie que le fil

électrique doit étre débranché de la prise.
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Pour utiliser en toute sécurité

& L'utilisation incorrecte peut causer des blessures )

[>(-\

ATTENTION

/\ ATTENTION

S'assurer de suivre les procédures
d'utilisation décrites dans la documen-
tation. Ne jamais permettre a quiconque
ne connait pas le fonctionnement ou la
manutention de I’appareil de le toucher.
L'utilisation ou la manutention incorrectes
peuvent causer un accident.

Garder les enfants loin de I'appareil.
L'appareil comporte des zones et des com-
posants qui présentent un danger pour les
enfants et qui pourraient causer des bles-
sures, la cécité, la suffocation ou d'autres
accidents graves.

Ne jamais faire fonctionner I'appareil
apreés avoir consommé de l'alcool ou des
médicaments, ou dans un état de fatigue.
L'utilisation de l'appareil exige un jugement
sansfaille. L'utilisation avec les facultés af-
faiblies pourrait entrainer un accident.

Ne jamais utiliser I'appareil a des fins
autres que celles pour lesquelles il est
congu. Ne jamais l'utiliser de maniére
abusive ou d'une maniére qui dépasse
sa capacité.

Le non-respect de cette consigne peut
causer des blessures ou un incendie.

e O 0O o0 @

22

Utiliser uniquement des accessoires
d'origine (accessoires en option, articles
consommables, cable d'alimentation et
autres articles semblables), compatibles
avec l'appareil.

Les articles incompatibles risquent de
causer des accidents.

Débrancher le cable d'alimentation avant
de procéder au nettoyage ou a I'entretien
de l'appareil, et avant d'y fixer ou d'en
retirer des accessoires en option.
Tenter ces opérations pendant que I'appareil
est branché a une source d'alimentation
peut causer des blessures ou un choc
électrique.

®

Ne jamais tenter de démonter, de réparer
ou de modifier I'appareil.

Le non-respect de cette consigne risque de
provoquer un incendie, un choc électrique
ou des blessures. Confier les réparations
a un technicien ayant la formation requise.

/\ PRUDENCE

A

Faire preuve de prudence pour éviter
I'écrasement ou le coincement.

La main ou les doigts peuvent étre écrasés
ou coincés s'ils entrent en contact avec
certaines surfaces par inadvertance. Faire
preuve de prudence pendant |'utilisation de
I'appareil.

O

Ne jamais faire fonctionner I'appareil si
on porte une cravate, un collier ou des
vétements amples. Bien attacher les
cheveux longs.

Ces vétements ou ces objets peuvent étre
coincés dans l'appareil, ce qui causerait
des blessures.



/\ PRUDENCE

Pour utiliser en toute sécurité

/\ PRUDENCE

Utiliser I'appareil dans un endroit propre
et bien éclairé.

Travailler dans un endroit sombre ou en-
combré peut causer un accident; l'utilisateur
risque, par exemple, de trébucher malen-
contreusement et d'étre coincé par une
partie de l'appareil.

O

Ne jamais grimper ni s'appuyer sur la
machine.

La machine n'est pas congue pour sup-
porter le poids d'une personne. Grimper
ou s'appuyer sur la machine peut déplacer
des éléments et causer un faux pas ou une
chute, ce qui causerait des blessures.

A

Attention : outil de coupe.

Cet appareil contient un outil interne. Pour
éviter les blessures, manipuler 'outil avec
soin.

A\ Risque de décharge ou de choc électrique,
d'électrocution ou d'incendie

/\ ATTENTION

A ATTENTION

Brancher a une prise électrique conforme
aux caractéristiques de cet appareil (ten-
sion, fréquence et courant).

Une tension incorrecte ou un courant insuf-
fisant peuvent causer un incendie ou un
choc électrique.

Caractéris-
tiques

Coté corps

b_

Q

Ne jamais utiliser a I'extérieur ni a un
endroit ou I'appareil risque d'étre exposé
a de I'eau ou a une humidité élevée. Ne
jamais toucher I'appareil avec des mains
mouillées.

Le non-respect de cette consigne risque
de provoquer un incendie ou un choc
électrique.

Ne jamais insérer d'objet étranger dans
I'appareil. Ne jamais exposer I'appareil
aux déversements de liquides.

L'insertion d'objets comme des pieces de
monnaie ou des allumettes, ou le déverse-
ment de liquides dans les orifices de ventila-
tion peuvent causer un incendie ou un choc
électrique. Si un objet ou du liquide s'infiltre
dans I'appareil, débrancher immédiatement
le cable d'alimentation et communiquer avec
le représentant Roland DG Corp. autorisé.
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Pour utiliser en toute sécurité

/\ ATTENTION

/\ ATTENTION

Ne jamais placer d'objet inflammable a
proximité de I'appareil. Ne jamais utiliser
de produit inflammable en aérosol a
proximité de I'appareil. Ne jamais utiliser
I'appareil dans un endroit ou des gaz
peuvent s'accumuler.

Une combustion ou une explosion pour-
raient se produire.

Manipuler le cable d'alimentation, la
fiche et la prise électrique correctement
et avec soin.

Ne jamais utiliser un article endommagé,
car cela pourrait causer un incendie ou un
choc électrique.

Si une rallonge ou une bande
d'alimentation électrique sont utilisées,
s'assurer qu'elles correspondent aux
caractéristiques de l'appareil (tension,
fréquence et courant).

L'utilisation de plusieurs charges électriques
sur une prise unique ou une longue rallonge
peut causer un incendie.

Mise a la terre.

La mise a la terre peut prévenir un incendie
ou un choc électrique dus a une fuite de
courant en cas de défaillance.

24

Placer I'appareil de fagcon a ce que la
fiche soit facile d'accés en tout temps.
Ainsi, I'appareil pourra étre débranché rap-
idement en cas d'urgence. Installer I'appareil
prés d'une prise électrique. En outre, prévoir
suffisamment d'espace pour que la prise
électrique soit facile d'acces.

S'il se produit des étincelles, de la fumée,
une odeur de brlé, un bruit inhabituel ou
un fonctionnement anormal, débrancher
immédiatement le cable d'alimentation.
Ne jamais utiliser si un composant est
endommagé.

Continuer a utiliser I'appareil peut causer un
incendie, un choc électrique ou des bles-
sures. Communiquer avec le représentant
Roland DG Corp. Autorisé.

Ne pas utiliser le cordon électrique fourni
avec d’autres produits.




Pour utiliser en toute sécurité

/N\Remarques importantes a propos du cable d'alimentation, de la fiche et de la prise électrique

Ne jamais déposer aucun objet sur le cable, sur la fiche Ne jamais laisser I'eau toucher le cable,
ou sur la prise car cela risque de les endommager. la fiche ou la prise.

Ne jamais plier ni tordre le cable avec une force exces- Ne jamais chauffer le cable, la fiche ou
sive. la prise.

Ne jamais tirer sur le cable ou la fiche avec une force

. La poussiére peut causer un incendie.
excessive.

Ne jamais plier ni enrouler le cable.
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Pour utiliser en toute sécurité

VAN L'encre, les liquides nettoyants et les liquides
usées sont inflammables et toxiques

A ATTENTION

A ATTENTION

®

Ne pas approcher une flamme nue de
I'espace de travail.

L'encre et les liquides usés sont inflam-
mables.

O

Ne jamais entreposer d'encre, de liquide
de nettoyage ou des liquides usés dans
les endroits suivants :

» un endroit exposé a une flamme nue;

» un endroit ou il y a risque de température
élevée;

» prés d'eau de Javel, d'un autre agent
d'oxydation ou de matériel explosif;

» tout endroit a la portée d'enfants.

Il'y arisque d'incendie. L'ingestion acciden-
telle par un enfant peut présenter un risque
pour la santé.

O

Ne jamais incinérer une cartouche
d‘encre.

De I'encre pourrait couler, s'enflammer et le
feu se répandre a des objets proches.

O

Ne jamais boire l'encre, le liquide de
nettoyage ni les liquides usés, ne pas
en respirer les vapeurs et ne pas laisser
les produits entrer en contact avec les
yeux ou la peau.

Cela est dangereux pour la santé.

A PRUDENCE

S'assurer que le lieu de travail est bien
aéré.

L'absence d'aération adéquate peut créer
une situation dangereuse pour la santé
ou un risque de combustion a cause des
vapeurs qui émanent de I'encre.

O

Ne jamais soumettre une cartouche
d'encre a des chocs. Ne jamais tenter
d'ouvrir une cartouche d'encre.

De I'encre pourrait s'échapper.

/N\En cas d'ingestion ou de trouble physique

» En cas de contact avec les yeux : rincer immédiatement et abondamment a l'eau courante pendant au
moins 15 minutes. Si les yeux sont toujours irrités, consulter un médecin.
» En cas de contactavec la peau: laverimmédiatement a I'eau et au savon. En cas d'irritation ou d'inflammation

de la peau : consulter un médecin.

» En cas d'ingestion : ne pas provoquer le vomissement et demander immédiatement l'aide d'un médecin.
Provoquer le vomissement peut créer un risque de suffocation.

» Sil'odeur cause un trouble physique, amener la personne dans un endroit bien aéré et la faire se reposer.
Si I'étourdissement ou la nausée persistent, consulter un médecin.

* Se référer a la fiche technique de sécutité (SDS = safety data sheet) pour toute information sur les produits
chimiques contenus dans I'encre et les instructions de sécurité associées.
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Pour utiliser en toute sécurité

A\ Le poids de cet appareil est de 225 kg (497 Ibs)
Le poids du support est de 40 kg (88 Ibs)

/\ ATTENTION

/\ ATTENTION

Installer I'appareil a un endroit stable et
plat et capable de supporter son poids.
Le poids total de I'appareil peut étre de
225 kg (497 Ibs) ou plus pour le modele
de 64 pouces, 190 kg (419 Ibs) ou plus
pour le modele de 54 pouces, 155 kg (342
Ibs) ou plus pour le modéle de 30 pouces).
Installer I'appareil a un endroit inapproprié
peut provoquer un accident grave comme
le renversement, la chute ou I'écrasement.

Le déchargement et la mise en place doi-
vent étre faits par au moins 6 personnes
on plus (4 personnes ou plus pour le
modeéle de 30 pouces).

Les taches qui exigent un effort trop grand
si elles sont exécutées par un petit nombre
de personnes peuvent étre cause de bles-
sures. La chute d'articles trés lourds peut
aussi causer des blessures.

S'assurer de verrouiller les roulettes de
la base.

Sil'appareil devait commencer a basculer, il
s'ensuivrait un accident grave, par exemple
I'écrasement de membres ou du corps.

Prendre les mesures de sécurité adé-
quates pour I'entreposage des rouleaux
de support pour s'assurer qu'ils ne
rouleront pas, ne tomberont pas et ne
se renverseront pas.

Il'y a risque d'étre écrasé par le support et
de subir des blessures graves.

La manutention du support en rouleau
doit étre faite par deux personnes ou
plus et il faut prendre des précautions
pour éviter les chutes.

Tenter de soulever des objets trop lourds
peut causer des blessures.

( A Risque d'incendie, de brilures ou d'émissions de gaz toxiq )

A ATTENTION

/\ ATTENTION

A\

Attention : températures élevées.

Les zones comme le séchoir chauffent.
Faire preuve de prudence pour éviter un
incendie ou des brdlures.

Quand aucun travail d'impression n'est
en cours, retirer tout support de I'appareil
ou couper l'alimentation électrique.
L'application continue de chaleur a un point
unique peut causer I'émission de gaz tox-
iques ou créer un risque d'incendie.

O

Ne jamais utiliser un support qui ne peut
pas supporter la chaleur.

L'utilisation d'un support qui ne supporte pas
la chaleur peut détériorer le support, créer
un risque d'incendie ou causer I'émission
de gaz toxiques.
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Pour utiliser en toute sécurité

( A Vignettes d'avertissement )

Des vignettes d'avertissement sont apposées pour qu'il soit facile de repérer les zones dangereuses.
La signification des vignettes est donnée ci-dessous. Respecter les avertissements. Ne jamais retirer
les vignettes et ne pas les laisser s'encrasser.

— X

Inflammable
L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
toute flamme nue.

L'encre est toxique
L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contact avec

A\

p 11
Vi)

Attention : Température élevée
La platine et la surface de séchage
chauffent. Etre prudent pour éviter
un incendie ou des bralures.

le corps. Utiliser uniquement dans

un endroit bien aéré.

Attention : voltage élevé
A Il peut étre dangereux de retirer

le couvercle puisqu’il y aurait des

risques de chocs électriques ou

d’électrocution a cause du voltage

élevé.
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Attention : Risque de pincement
Faire attention de ne pas coincer
les doigts pendant le chargement
du support ou lors de la fermeture
du couvercle.

Attention : Tétes d'impression
mobiles

Les tétes d'impression sous le
couvercle se déplacent a haute
vitesse et représentent un danger.
Ne jamais insérer la main ou les
doigts dans l'ouverture.

Inflammable

L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
toute flamme nue.

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contact avec le
corps. Utiliser uniquement dans un
endroit bien aéré.

WARNING:

HAZARDOUS MOVING PARTS KEEP FINGERS AND OTHER
BODY PARTS AWAY.

AVERTISSEMENT:

PIECES MOBILES DANGEREUSES. NE PAS APPROCHER
LES DOIGTS OU TOUTE AUTRE PARTIE DU CORPS.

Attention : Tétes d'impression
mobiles

N’insérez pas votre main au-des-
sous du couvercle avant. La téte
d’'impression se déplace a haute
vitesse a l'intérieur du couvercle
avant, ce qui est trés dangereux.
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AE ME (Preset) AR

[PRINT] (Print heater), [DRYER]

= P.103,"BIE0] 5|8 AA”R 22 4F"

[PREHEATING]

= P.105,"0iE8 & BIC0] 5|E AIAE A Of"

[DRYING TIME]

= P.106,"2I44

o
:

[FEED FOR DRY]

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]

= P.109,"FUe Mo 2FEHE Ert F

[CALIBRATION]

= P.109,"8 WY 2teh(m = 28 715)"

[EDGE DETECTION] = P.112,"53& DIC[0] AFS"
[SCAN INTERVAL] = P112,"d 2517 ({42 0T 214"
[VACUUM POWER] = P113,"FEX|7| 12 0|0 A / Ol =
E|7] o342 0|t o] ALS" 4
[FULL WIDTH S] = P.114,"2% 0|C]0{ 2] QI £ Sy
[MEDIA RELEASE] = P.116,"2E[ZH OIT|0f AFE"

[FORCE], [SPEED], [OFFSET], [UP-SPEED]

= P118,"HE = O[M ="

[CALIBRATION] (in the [CUTTING MENUI)

= P.121,"714 & Hel 24

[PRINT-CUT ADJ.]

= P.122,"QlMiet HECS @ ¥EH 2F"

[CROP-CUT ADJ.]

= P.133,"Crop MarkE A& i Ql4f2}
7Y 2dE 23"

= P.102,"AMd HH (Preset) 281 27]"
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2 [PRINT](Z2IE 35|E) £ [DRYER]S

r

€) |HEATER CONFIG G| CAHoCros
b

DRYER 34|"C M
Zzoe g ee (> DB FEUCL
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PREHEATING >
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0C PMEW  d] MENU 717l ol 5 5B SEX 21 A AR AF 2%
2 Il s},
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FEED FOR DRY «~
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O [wizoomm | v E 52 Yf) siHoz gopztuct
| | SETUP SHEET
Description
> "ENABLE" : QI4f FHo| &% E$_0| =2t0|ofof| !X wh7HX| OIT{ ] S&0| S E LT
M ZE IRt TS QI A= 2IX| ALO|2] 0842 [OPTION DRYER]Z} "DISABLE"?! A<

100mm, "ENABLE"QI &< 250mm°| W= dFEU o
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[FEED FOR DRY] : DISABLE
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DRYING TIME 3
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Description

R HO|X[ 7} QM= = ZbA S AFEL et HEsh AlZH0 &2 NHEIA st

(=)
= | =
Crause> = OlE( S0t MSEUCH Caused 7t HZ ME{O|A (PausEDS 2 QlE{Ho| Z&25 T
CFS &ofo| AIZE LT CPausED 7t AN A= =9 (PAUSED S T2 11 9loW 20| AT L L,

EE

71

r

[DRYING TIME] : 0 min

=M E210]0] ALE

& &t

O Ge>E wEUL

@ [ven | 2EB3 L2 3HO| LEMS 7K v > E o W FFLC
HEATER MENU 3

O oOErE1 CAOE FEULL

@ [HEATERMENU | C>DOE Ss8U
OPTION DRYER 3

@ [OPTION DRYER | CA oI D> E ME5I0 "ENABLE"S M EHLICE,
DISABLE P ENABLE «| (anter> B SELICH

@ [wi2oomm | Quend E 53 /8 o=z otz o,
| [SETUP SHEET

Description

O|H2 &M =210|0{E "ENABLE" EE= "DISABLE"Z M &Hst C},

=M =2t0|0{E AtE35tE A2 [OPTION DRYER]S "ENABLE'Z MAsHAAI. 21 Y3 A
ZEZE M £ £ AGLCH EE =210/ ZE 2 Roland DG Corp. HE|&0l| 22|stA A2,
=M E2t0|0] AFZHOf| CHSH RIMISH LI E2 AHE B¢ E2H0|0 AHME X oM R,

Hb— —

Jl2 M
[OPTION DRYER] : DISABLE
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TEST PRINT Jd| HIAE mHEi0] QIAfE LT

It AEEH CT DO Cr DE M= F5ULCH

O [swrEsETTNG <2 CaA > Y OE =8 23 ¢S MYy,
° re6 I > E s HF e gdsiet

[ wmzte Ao

2702l A & Ity A2 2EE 2 s MEEL o

ﬂ
>
o
0
e

2YZ HE

AN NRRNNARRRNNEE
-l

Simple  -20-19-18-17 -16-15 -14-13 -12-11-10 9 -8 -1 -6 -5 -4 -3 -2
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Description

7|17]= sl E7t ot RHIRE
QIM LTt O QI4ff B & "Bidirectional Printing"2ta &fLICt O
UCt= HHEO| UX T otREIR2E Y 2|H A S0 0j2e LFEHO

ARl 2E A RROA QM E ot SHE(bidirectional) 2E
l

2
YHES B NS BEE 4

< | e etL|CE Ol d5tl 2
HHgs E™st= HAHZ} "Bidirectional Correction"ILICH O] @™ A2 5= =0|2t 0jC|of FH oo
et et 22 AFE B¢ 0jCjofoff XA 2™ st= Ao| &L
Ol dg= Tt ol 2l HE X9 2FYHE otz AT HLICLH Olzfst HS ol 4F

SHALE ZESHHAIL.
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i
e

= P22, "Mt HE 2FHE 2"
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Cr2e gt
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HAXE2 2F = ofdULCH XAE M2 J0f Ot 2XE FSHA L.

ASE Yel7| flsl 71712 AZ8 o]0 LEHLE =R MAIX[LIEE, Of2f 2

[TH2E3E4E5H6EH7H8H]

937}t 5ol ARE0f A EH|E KAISHE BA LTt FHE2|XS A FHE2IX 2 DHSHIAIL.
(BAS AR 201 93 7tE2X| 222 40 wat oL )

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN]
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[CLOSE THE COVER (FRONT COVER, COVER L or COVER R]

HE AW, HH L E£= AHH RS E&UCH AES ?l6l 7H7E EH U= Setoll= M2 X7 &S
SHA| S4& LT

[SHEET NOT LOADED SETUP SHEET]

nicjof2 &AHELIC 0 MAIXE DjCjof 2 &HEtSiA
LtEREL O

orS MEHOIM M HIAEE AZHS o

S

[EMPTY DRAIN BOTTLE]

HiESE o Y37t H d3 Sof et 77t & uf LIEFEL CF O] 3HO| LIEHLEH H 43 SO
U= i EE o Y3 E H 7| gL
= P.70,"H{ & HY A2 M|

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

H 23 S0 Mx|Eo] Y| SlsIAR. H U3 £2 MAstn GEERDES FELICH
= P.70,"H1 EE HY I XMe|"

[NOW HEATING...]

D|Clof 3| Al Aglo] nj2] MHE 220 TUE LA J|Ctl A 2. (FEAER] 7t K|
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=
=
CPausEDE F2W 0|2 MYE 220 T2 7K J|Cta| x| 921 SA| QUM 7 A RE L,

[TIME FOR MAINTENANCE]

=2 ‘IOHEE AEOEx—I/\ I-A|
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GNTERD E FEHNAR. O] HAIX| 7t HA|

™ gk
= P.78,"4$% 3= 22|4"

[TIME FOR WIPER REPLACE]
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= P.86,"2t0|H wH"
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Oi7IME 71719l CIAZHOIO| LIERE 4 U= 2F HAXISL X HS s Zx| Wl ohs) 4
BLICE Of7I0] UYE X2 27t HBEX UAL 01710 HYEIX| 42 2F HAIXI T LIEHID
29l Roland DG Corp. CH2IR OILE FhA0ll 22ISHAL.

[ALIGN POINT POSITION INVALID]

A3 4 2= /ARl Align Point& A3 st 1 &L .
Base Point2t Align Point2] Zt=7F LHF 3H Align PointE 48 e 4 S&LICH 2427t 2 ast
EE 5 0|C|0{E SHEEA CHA| FEStD Crop Market 2 X stE £ 5 Base Point2t Align PointE
CHAl 43I AI2.

= P.12g,"2Met HES B R £

[HEATING TIMEOUT CONTINUE?]

ZBE S| & ES0[0{7IAN HE 20| =S| QEdsU .

O|AZ 71717t ARIE /A2 #H 2271 HF 27| W20 AU 258 =0l A0 25
LCH AlSSiM 2271 28 w7tk J|ct22® GENEeRDE FELICH SAl Q41 S A& 5™

GAsE>E FELIC
[CROPMARK ERROR NOT FOUND]

Crop Mark At& #X & +dE 4+ el&u o
ZHIE X|of| 0|C|{ & F=retd Crop Mark ZHAIE CHA| 8ot Al 2. B|C|ofof| mEt Crop
MarkE XAts2 2 ZX|5HA| & 4 USLICH XS Crop Mark X & BHEoi e 2F7F ChA| 24
st S Crop Mark 24X & e C

= P.128, 4ot HEYS HEZ 47"

[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

Crop Mark® E 88t Clo|E|2l 37|7F FAHE niciofo] Q14 E& HY Fojmrt SLch,

0|8 5t %1 ES ALt E GEERD & FELICH Oln, 914 =AY YIS Hof =

HE 2 Crop Markis QME X L&LTH 5242 Sx5t2{0 ZRE0IM HIOIE M&2 S5
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&35 olo|E|9| 377} LB F&LCH
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20 (ENTERDE FELC 0| CO|E = Crop MarkE QIA|5tx| &1 S ELCt 23S =x|5t

HH AFEOM OB H&S SAlstl 29 2HE S& LI HOE 37[& BEEstl HOIEE
CHAl S LI

[TEMPERATURE IS TOO HIGH **° (]

21717t &= AR
HAS ASE
71718] x| 2%
HAI2.

EHEO oMU
|xlo] A F=H 2= LT

2ot = dEs A

o F¥ 27} 7|77 HSH 4 U FH
SUTH Mo dele BUCH BAE 255 A

o= - =

&E Jtsst 2E(15~-32C(59~90°F)) 2 | X

S > rto
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[SERVICE CALL ***¥]

=TE S QL SR UYIL MHIL AR SUHOF S 2 F DA} HRET,
EAIE 2AHE Bolst N2 M BUch M2 2 % 0ASdolo] EAE UEE Roland DG
Corp. 291 tHelFolLt Ao i FAA S,

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]

Clole 27|17t =& njtiofe el4f == HEY GH 20 FUCL

Ol +H5tA| I S H&51H (RERD S L2 HAIR. ojnf, QI £ 7Y FAS Hof
HAE 222 FHEHK SSUC FHS FASEH HREHOAM OO[E M&S S5t 29 7
2Lt njcjofS of 2 njcjol2 mA|siL BA| B2i0 XS HAsts Sol wyoR

ro & o
B> mlm

h s HY YA O WA B CH2S HI0IE B ChA MBBHIAIL,

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

Ot & FESIX eb2 HEjoM 2 BHE R &L
EY YHE S22 0L E SHIE /IR0 =2 CH2 2 E CHAl L& ot
= P.35,"0|C|0f &=t

[EDGE DETECTION]O| "ENABLE"Z M& %[0 AKX 2t £F 0jC|of7t ZEE A SH L

249 dHE =212 [EDGE DETECTION] Hi+ &= "DISABLE"Z HE5tIH BIT{ S THA|
ZEEL T

= P174,"42% DIL[0{9] Q4] £ gy

IaE 0jC[0{7} 48 A&LICH
2= X9HH OF2 7|L} LEUCH A Jh53 2719 OlCioj2 TASHIAIR,

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]

FH 2 Ol 2 oA ELIT
T A /RS ¥ FHE 2 LT
FASHL 420 2ot = MEs A

=

71717 SRIE S5l T REIF 701 S 4 2Us
HAS ASE 4 fUCH N2 WIS BUCH EAE
71719 M| A% E S TH5E E(15-32C(59-90 F))
HAL.

=

[DATA ERROR CANCELING...]

S E HolE o EXM7E AN EHO| SX=EHASHC
AYE A5g + gledt HYH Aol2 E= AFH X7t A=A =elsti 0|t/ & F3f
= HAIFE Y S HA s> EL T

[PINCHROLL ERROR INVALID LEFT (RIGHT) POS]

2E(RER) HX E2It 0L E HEF X0l AL T,
2 HE Sel1 AH(LEHR) HAl 23S QHPE X =2 O|SELI L.
< P.35,"0C|0] F&E"
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[PINCHROLL ERROR *** FROM RIGHT]

FZH A E27LOICHE &2 4+ = Ao A&ULCEH
EY YHE S0 7 HX EHE SHIE
= P.35,"0|C|0] &=

St HX &7t I—‘I':' 2ol X =H ULt
2d 8 E =2/ d5 28 ?/o OI7<I 2 2E S HA EHE MALHL MERE ST
t

(=

Hx o = ’é’“EI ajcjo{o| HHlofl et ChEL Cf
= P.35,"0|C|0f &=
[WRONG CARTRIDGE]
A8 4 gle FIEE(XI I A X =Y &LICH
2FRE AN2H FIEEXE HASIHEAI 2. XNFE 72 FIESXE ALSsHHAIL.

[CLEANING ERROR]

ZRIEOAM HE22 Light Choke E2|d =& 3 SH0| M= = St A3 FtEE X7t
HAHEO =2t g X EASH .

T Fol P2 AL 4 elagutt ARRNE 12 014 =8 M2 MY S 2T O HYA 2,
J2|30 MZFE Light Choke 22ld £= 43 WS #™HSHHA 2. B BFEA [INK
RENEWAL] & A5t [INK RENEWAL] Hw& S&8 % Light Choke 22|d& s+ 5td

A2,
= P.83,"=& U 22 2MItHEZ X Y= E2"

LS —

[CANCELED FOR PUMP PROTECTION]

ZRIE0|A S22 Light Choke 22/d & U3 £H0| MYsE S0 oH3 HEI7L 102 04
H =0l ZRIE{7} Hl4 RS Y&

> 3 =X I A AHE M2 /X

> TEEO Y3 25

e S AHHS AlSe & gattt M2 H

eldol 22steAlL.
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o
o
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s

= 3¢l Roland DG Corp.

[AVOIDING DRY-UP TURN POWER OFF]

ZEIS SIS 7F XS £ @ YRS Asl ZRIZ | 20l FOIA HGEU
S ASE 4 BTt M2 HAS HCL ChA YA 2,

J>||

[SET HEAD HEIGHT TO .. .]

ZEE 5|9 £0|7t RIP 2AZEO0 XFE SO =T FALICH
0l ZIE ZRE H =0 F0|7h HFEO| XNFE OICI0f THO B3| 4P HSS LIERLICE
50/ 2 AME ZNE 4 Y= AR HES OSBUCH EAE 20| ZHsT
g 8L,

= P.111,"BIE[0] FHOf SHA 8l = =0 =F"

163




F

H ALK

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]
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ZEU-U1005 | General signage vinyl 50~150gf 0.25mm 8000m
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ZEC-U5025 Fluorescent vinyl 120~200gf 0.25mm 4000m
Reflective vinyl 100~200gf 0.25mm 4000m
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VS-640i | VS-540i | VS-300i
=g Jl= oo = 4 3A™
oo | 210-1,625mm(8.3-64in) | 210-1,371mm(8.3-54in.) [ 182-762mm(7.2-30in.)
= Z|Cf 1.0mm(39mil) 2o E&, AME
th 0. 4mm(16mil) 210114 T, 0.22mm(9mil) 2to|4 XS, HE g
£ 22 Z[CH 210mm(8.3in.)
£ 25 Ol 40kg(88Ibs) | 31t 30kg(66Ibs) | 3o 25kg(551bs)
A HA(*1) 76.2mm(3in.) £& 50.8mm(2in.)

AM/AHY HHI(*2)

#|t§ 1,600mm(63in.) 2th 1,346mm(53in.) | #tH 736mm(29in.)

Y3 FtEFR | BY

ECO-SOL MAX 2 440cc 7tEZ|X|(cyan, magenta, yellow, black, light
cyan, light magenta, light black)

220cc 7HE2|X| (metallic silver, white)

ECO-SOL MAX 3 500cc 7FEZ| X (cyan, magenta, yellow, black,light
cyan, light magenta, light black)

220cc 7tE2|X| (cyan, magenta, yellow, black)

44

4™ (cyan, magenta, yellow, black) £&

M (cyan, magenta, yellow, black, light cyan, light magenta, light black) £=

8M (cyan, magenta, yellow, black, light cyan, light magenta, light black, white) £&
(

84 (cyan, magenta, yellow, black, light cyan, light magenta, metallic silver, white)

oIM HAZ(AXTY ZE 3)

2|T§ 1,440dpi

HEY &=

10~300mm/s

=80/ 3

30~300gf

7id gdlols | /¥

Roland CAMM -1 Al2| =2t S 2t

EF0|E 2ZM

0.000~1.500mm(0.000~0.059in)

2ZEQ0] HAEZ(HEY A)

0.025mm/step

7E FEZ (4 M)(*3)(*4)

0|& H2l9l £0.3 % BIEt E= £0.3mm & 2 2t

AHe| == (FHY A)(*3)(*5)

0| #2le] £0.4 % BI2t = £0.3mm & 2 2%}
el 288 23T 2 ([CUTTING MENU] - [CALIBRATION]O| Ciet A& 0| 0| F01
d2) 015 HEl9 £0.2% 0|2 E£= £0.1mm & 2 2%}

BEEYFHE M) (*3)(*5)

+0.7mm 0|5}

ol

=
olel HEH S 218 FH HEZ(*3)(*6)

+0.5mm 0|5t

DICjo{S ChAl B & 0 Q4o AT S
I8t FE FEE(*3)(*7)

0|S HE2l2l £0.5 % A2t E= £3mm & 2 2%t

nfcfof slE A ABI(*8)

ZZE S| AP MY 2% BT #He  30~45T(86~112°F)
Eztojof AP Y 25 A3 Hel : 30~50C(86~122°F)

cyan, magenta, yellow, black, light cyan, light magenta, light black, metallic silver) ==

A A 0|4 (10BASE - T/T00BASE - TX, AtS H&h
A 78 s HE IS
e o7 ArE AC 100~120V £10%, AC 100~120V £10%, AC 100~120V £10%,
7.8A, 50/60H; £= 7.5A, 50/60H; E£= 5.1A, 50/60H; L=
AC 220~240V +10%, AC 220~240V +10%, AC 220~240V +10%,
4.0A, 50/60Hz 3.8A, 50/60Hz 2.6A, 50/60Hz
T 4H]| &85 5 oF 1,044W oF 995W ok 670W
HM 2E ok 14.5W ok 15.1W oF 14.4W
LAS4E s 3 69dB(A) Ol 5t
o7 = 43dB(A) O3t

2,575mm(W) x 795mm(D)
x 1,270mm(H)
(107.4(W) x 31.1(D) x
50(H)in.)

2,315mm(W) x
795mm(D) x
1,270mm(H)
(97.1(W) x 31.1(D) x
50(H)in.)

1,700mm(W) x 795mm(D)
x 1,270mm(H)

(66.9(W) x 31.1(D) x
50(H)in.)

140kg(3091bs)

130kg(287Ibs)

100kg(220lbs)
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ME 23 Y H7|(*9) 2% :15-32C(59~90°F)(20°C[68°F] O| & HZE
&5 : 35-80%RH(Z Z gl0])
HE 17| 2& : 5-40C(41~104°F), &% : 20~80%RH(Z & 210])
Accessories HMEAHE MAIE, S20|E, E30|E &, A|C|o 2B =, 0jc|of 20, BHE Al
EZ Lto| =, AMER HHAM S
*1
171712 0|t 2HE g 32X X 2H(Z0])of &7l aje[of MEYLIEt. 220X AIL|0{E ALE

StE &4 OlEo 2 HXI7P‘_§R§ I Ct.
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Mg Atehof hHE LT

> 0|0 7Y Roland DG Corp. 0l A X785 O/C|0f

> 25 25° C(77 F), 8% 50%

> £ O|L|0{E SHIZAH| &6 OoF gL T,

> E1||1|01 HH[O| AHE Jtst 2= BX| E2{8 AMEdHE 4700 HEELIC
> 5 o A o 25 25mm O

> M oHy 35mm o] &

> Oitof 2tg/+= A

> ZEIE 3|H 5E E210[0 AHZ Aol = 2EEIX &L T

> 0| 71719 2= 23 J7|50| MUz o[ RO{T &AF

ME

» Roland PET 2 & AFE Al, 21 O|= HE2l: Tm

> [PREFEED] M+ &S 2 "ENABLE"Z A =[0{OF BfLICH,

HHE NElE 5 A HQ

4O|K| EEH :

» HH|ZL 610mmE Z=sh= AT A2 Z0] 4,000mm
> LHH|7F 610mm O[5tQl OjCjo{e] % : 20| 8,000mm
4O|K| EEH :

> HH[7F610mmE = dst= BT 2l 22 40[ 4,000mm
» HH|ZL 610mm O|5tQl BIT|o{2] 2% : 40| 8,000mm
Oo|x| EEH :

> 20| 3,000mm

*6
> Oltof 4o[7f 3,000mm HI2Hl &2
> 712018 S YD OjEoe I 52 2E ML

*

» Data size:

642 x| 2E : 0jCjof O = EeES 2 1,000mm, 2| X| 0] F L& 2 1,600mm
5401X| 2. O|C|] = 452 2 1,000mm, 7HE|X| O] & HEFC 2 1,346mm
301X 2 O|Cj] O = &2 Z 1,000mm, 7H2|X| 0|5 &2 Z 736mm

> 2 ofA| B&
> DIEME CHAl &P o 470 XIEOM Crop Mark A& & A].
> 78 & [PREFEED] M7 &=2 "ENABLE"Z A5 00 BfLCT,

> Altofe] d&/+5 H/E= DIHo Y22 Qe 7hset 0|s A el

*8
> HEe d = dYol 2. 29 &F0 Oet 5-2020] 22 4 UL
> FH 22 8 ojtof Ao et 24 220 225t e & UG
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— For China
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— For EU Countries

This product must be disposed of
separately at your local waste recycling
center. Do not dispose of in household
waste bin.

Bitte fliihren Sie dieses Produkt separat
Ihrer értlichen Entsorgungsstelle zu.
Bitte nicht mit dem normalen Hausmdill
entsorgen.

Ne jetez pas le produit avec vos
ordures ménageéres. Portez-le dans un
centre recyclage des déchets.

Questo prodotto deve essere smaltito
negli appositi contenitori per la raccolta
differenziata, non buttare nel cestino
dei rifiuti casalinghi.

Este producto debe devolverse al
centro de reciclaje mas cercano a su
domicilio para su correcta eliminacion.
No lo tire a la basura.

Deite fora separadamente este produto
no seu centro de reciclagem local. Nao
o deite fora no seu caixote do lixo.

130 13 130 13 13

Lever dit product in bij een lokaal
afvalverzamelpunt. NIET met normaal
huishoudelijk afval afvoeren.

Dette Produkt skal smides seerskilt
vaek pa den lokale affalds- og
genbrugsstation. Ma ikke smides ud
sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

Tata tuotetta ei saa havittaa
normaalien talousjatteiden mukana,
vaan se on toimitettava
ongelmaijatteiden kerailypisteeseen
havitettavaksi.

Produkten maste kasseras separat pa
din lokala atervinningscentral. Slang
inte produkten tillsammans med
hushallssoporna.

Mnv TTeTéEgETE TO AVTIKEINEVO QUTO OTO
KOAGOI TwV atroppIdpdTwy. AQaipéoTe
TIG UTTATOPIEG KAl TTPOOKOMIOTE TO GTO
TOTTIKG KEVTPO aVOKUKAWONG.
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