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[Print]2 E2ls17| M0 2otAZS

HF oY

[Select Solution:], [Speed:], [Feather level:] & [Feather type:]2| Z&CZ QM SE

EtefLICH H& Q4 282 LSt Z5LICH

=
—_

Xto|7t Lt

Draft
[Select Solution:] [960 x 900_6P_23-0909X]
[Speed:] [High]
[Feather level:] [High]
[Feather type:] [Default type]
High Speed
[Select Solution:] [960 x 900_6P_23-0909X]
[Speed:] [High]
[Feather level:] [Mid]
[Feather type:] [Enhanced type]
Standard

[Select Solution:]

[960 x 900_6P_23-0909X]

[Speed:] [High]

[Feather level:] [High]

[Feather type:] [Enhanced typel

High Quality

[Select Solution:] [960 x 1200_8P_23-0908X]
[Speed:] [High]

[Feather level:] [High]

[Feather type:] [Enhanced type]
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(1) [Driver installation]Q| [Select Solution]M| A & =E AHSILICE

[960 x 1200_8P_23-0908X] E£= [960 x 900_6P_23-0909X] & olLIZ MEHGIH
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(2) [Driver installation]2| [Send TypeltlA [TCP/IP1E ME{EtL|LCt.

(3) S0IE Y3 F= LEf AT E AN AISE I = [Spot Mgrl2l [Spot Set]0fl A
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[Driver Setting]€ 22lct0{ Q4 4dS FHBILICE

(1) [Speed:10flAl QI £= & AABHLICE
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	 프린트 헤드가 오염되지 않았습니까?
	 방의 습도가 너무 낮지 않습니까?

	 색상이 불안정함/불균일해짐
	 화이트 잉크 교반 설정이 켜져 있습니까?
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	 UV 조사 장치의 조사창이 오염되지 않았습니까?

	 인쇄되지 않는 색상이 있음
	 PANTONE이나 DIC 등 별색을 사용하지 않았습니까?


	 기기 트러블
	 프린트 헤드 캐리지가 움직이지 않을 경우
	 먼저 취해야 할 조치
	 조치해도 움직이지 않을 경우
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	 플랫 테이블이 움직이지 않음
	 플랫 테이블 작동 부분에 뭔가 걸려 있지 않습니까?

	 헤드 갭 센서가 인쇄 대상물을 감지하지 못할 경우
	 헤드 갭 센서에 뭔가 씌워져 있거나 티끌이 묻어 있지 않습니까?
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